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SEPARADORES
DE AUTO CLINCHADO

Separadores PEM® con orificios
pasantes roscados y no roscados
para montar, espaciar o apilar
paneles.

iNUEVOS!

Separadores SOK™ y SOKS™
con cabeza moleteada para
aplicaciones cercanas al borde.



Separadores de auto clinchado

Los separadores PEM®, que utilizan el probado disefio de auto clinchado, proporcionan
soluciones ideales para aplicaciones en las que se requiere montaje, espaciado o apilamiento
de paneles, placas o componentes. Presionados en orificios redondos, se montan de forma

permanente en las l&minas de metal tan delgadas como de 0.63 mm / .025" Apoya esta

l&dmina
Los separadores especialmente disefiados SO4™ BSO4™ y TSO4™ estdn hechos de acero
inoxidable endurecido y son ideales para el clinchado en ldminas de acero inoxidable. Ahora

hay disponible un niquelado opcional en caso de utilizar el producto en un ambiente corrosivo.

Para obtener mas informacion sobre el uso adecuado de los separadores de auto clinchado

PEM?®, consulta nuestro sitio web para obtener la ficha técnica PEM® - REF/separadores. Roscas de orificio Roscas
pasante ciegas
Dibujos y modelos de los insertos disponibles en www.pemnet.com.
Tamanos especiales bajo pedido. Contactanos para obtener mds informacidn.
Lado de la cabeza de la ldmina después de la instalacidon
S0/SOS/SOA/SO4 BSO/BSOS/BSOA/BSO4 SOK/SOKS
TSO/TSOS/TSOA/TSO4 (Estilos 1y 2) TSO/TSOS/TSOA/TSO4 . DS0S/DSO . NUEVOS!
SOSG/SOAG (Estilo 3) ! ’

SOK™/SOKS™ nueva linea de productos para
ensambles de ldmina donde la distancia al
borde es un factor de disefio limitante — PAG. 7

SO™/SOS™/SOA™/SO4™ separadores de
auto clinchado de orificio pasante, roscados —
PAG. 3

DSO™/DSOS™ separadores pasantes, roscados,
con cabeza redonda y moleteada para instalacién *
clinchada més cerca del borde — PAG. 8

BSO™/BSOS™/BSOA™/BS04 separadores de
auto clinchado de orificio ciego, roscados —
PAG. 4

SO™/SOS™/SOA™/SO4™ separadores de
autoclinchado, de orificio pasante, sin roscar —
PAG.5

SOSG™/SOAG™ separadores de orificio pasante,
roscados, de puesta a tierra con "dientes de
puesta a tierra” en el extremo del cuerpo — PAG. 8

TSO™/TSOS™/TSOA™/TSO4™ separadores
roscados, pasantes, de clinchado en ldminas mas
delgadas que los separadores SO™ — PAG. 6

Especificaciones de materiales y acabados — PAG. 9
Instalacién — PAGS. 10-11

Datos de rendimiento — PAGS. 12-14

La aplicacion requiere:
Separador
tipo Instalacion Resistencia Extremo cerrado [Dientes de puesta Montaje a Grosor Incrementos de
PEM® en acero superior ala |Roscas al extre-| para apariencia | a tierraen el distancia mas Disponible minimode | longitud estandar | No magnético
inoxidable (1 corrosion | mo del cuerpo alras xtremo del cuerpd cerccana al borde | sin roscado lamina mas variados
BSO . .
BSOA . . .
BSOS . . . .
BS04 ] 2) . .
DSO .
DSOS . . .
S0 .
SOA . =
S0S . . .
S04 . @ .
SOAG . .
S0SG . . .
SOK .
SOKS . . .
TSO . .0 . .
TSOA . NE) . . .
TSOS . . NE) . . .
TS04 . @ . .3 . .

(1) Ver la nota 5 de la pagina 8 sobre la instalacion de los insertos en ldminas de acero inoxidable. (2) Cuando se usa con el niquelado opcional. (3) Solo el estilo #3.
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Separadores de auto clinchado

SO™/SOS™/SOA™/SO4™ - Separadores de orificio pasante roscados

+ Los separadores SO se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B”") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.
+ Los separadores SOS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
» Los separadores SOA se recomiendan para usarse en laminas de aluminio HRB (escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 o menos.

= Los separadores SO4 se recomiendan para usarse en ldminas de acero inoxidable HRB (escala Rockwell “B") 88 / HB (Dureza Brinell) 183 o menos.

. " ® 1 " .
PEM® "Single” o PEM® "Two Groove” Marca Registrada Datos dimensionales generales

o / Dimensiones en pulgadas.
Tamaiio de B Dist. min.
T IR Codigo |  GrO%0r | ori-enls- | Dia.del | G0 | W forificioCi| D
derosca| MICE 2 | mina +.003 | escariado | Tgos Nom. | alborde | 010
c B lamina -000 | %005 | 1)
J b 40 | 040 06 | 125 | 165 | 87 | B |\iaseginig
6440 .040 213 125 212 250 27 longitud.
Ver tabl
62 | 040 23 | a6 | 22 | 250 | 27 | g
L H 8632 .050 281 156 280 312 K|
El perﬂl de clinchado puede variar. 832 050 281 188 280 312 31
032 .050 281 203 280 312 31
\ . . . . Dimensiones en milimetros.
~ Designacion del num. de pieza 1 oo |amaiode] & Dist.min
& SO - 440 - 8 Zl Codigo in. de | orif. en 14- | Did. del c H orificio C/L| D +0.25
derosca | MM CE A | ot 0g| €sc.-013 | Nom. | Nom. | alborde
SO/SOS/SOA SO S - 440 - 8 lamina | mina +0.08| =013 )
SO A - 440 - 8 § M3 1 422 32 42 48 6 \aria segin
SO 4 - 440 - 8 NC* % 35M3 1 5.41 32 539 6.4 6.8 la longitud.
l l l l l = [ wss 1 541 39 | 539 | 64 68 d‘f{;:;'t‘fd
Tipo Cédigo Cédigo Cédigo Acabado A 127 L 48 He |19 8 anap
] S04 de de de M5 127 714 535 712 79 8
se instala en acero material  rosca longitud
inoxidable

(1) Para més informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas
* Se requiere el sufijo NC si se desea un niquelado opcional (para la de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
resistencia a la corrosion). De lo contrario, no es necesario el sufijo.

Tamarfios micro también disponibles.

Datos de seleccion de tamafio y longitud de rosca Consulta el Catdlogo MPF de PEM® para obtener mas informacion

Dimensiones en pulgadas.

Tipo Sy am g
Tamaiio Wiaterial del inserto Gédigo Longitud “L" +.002 -.005 (cddigo de longitud en 32avos de una pulgada)
de rosca Acero Acero inoxidable |de rosca
‘Acero|inoxidablell Aluminio. | endurecido J25 | 187 | 250 | 312 | 375 | .437 | 500 | 562 | .625 | .687 | .750 | .812 | .875 | .937 | 100 | 1.062
112-40 440
(#4-40) SO S0S SOA S04 6440 4 6 8 | 10 12 14 16 18 20 [ 22 | 24 = = = = =
138-32 632
(#6-32) S0 S0S SO0A S04 8632 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
(;5:3322) SO S0S SOA S04 832 4 6 8 | 10 12 14 16 18 20 | 22 | 24 26 28 | 30 32 34
190-32
(#10-32) | SO S0S SOA S04 032 4 6 8 | 10 12 14 16 18 20 [ 2 | 24 26 28 | 30 32 34
D Dimensidn +.010 Ninguno 187 312 A37
Dimensiones en milimetros.
) Tipo
Jamano Material del inserto Cédigo  Longitud "L" +0.05 -0.13
: rgs‘;ga Acero Acero inoxidable | de rosca (Cadigo de longitud en milimetros)
P Acero | inoxidable | Aluminio endurecido
(=] M3
L | M3x05 SO S0S SOA S04 arya2 | 3 4 6 8 10 12 14 16 18 = = =
= 3.5M3
é’ M35x0.6 SO S0S SOA S04 M35 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M4 x0.7 SO S0S SOA S04 M4 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M5x 0.8 SO S0S SOA S04 M5 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
D Dimension +0.25 Ninguno 4 8 1

(2) Los separadores con cédigos de rosca 6440, 8632 y 3.5M tienen una pared més gruesa para proporcionar una mayor superficie de apoyo para el componente o panel
de acoplamiento, reduciendo la posibilidad de que se agriete o corte en la placa.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacion sobre disponibilidad, cantidad minima y precios.
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Separadores de auto clinchado

BSO™/BSOS™/BSOA™/BS0O4™ - Separadores ciegos roscados

= Los separadores BSO se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.
+ Los separadores BSOS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
+ Los separadores BSOA se recomiendan para usarse en ldminas de aluminio HRB (escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 0 menos.

+ Los separadores BSO4 se recomiendan para usarse en ldminas de acero inoxidable HRB (escala Rockwell “B") 88 / HB (Dureza Brinell) 183 o menos.

PEM® “Single” o PEM® “Two Groove” Marca Registrada

— F—— / Datos dimensionales generales
% Dimensiones en pulgadas.
T - | Tamafio de Dist. min. del
c m ’\ Cddigo Gro:grlgn M) orif. en I4mi- gOO H orificio C/L F
de rosca lsmina na +.003 T.OOS Nom. al borde Min.
L -000 ' (0]
440 040 166 165 187 23
6440 040 213 22 | 250 2 Vara
segin la
L H 632 040 213 212 250 21 longitud.
El perfil de clinchado puede variar. 8632 050 281 280 312 31 Ver?eblas
832 050 281 280 | 312 31 longitud
\ 032 050 281 280 | 312 31 abajo.
Designacién del num. de pieza
2 BSO - 440 - 12 ZI Dimensiones en milimetros.
L BSO S - 440 - 12 - Grosor min. | Tamaiio de Dist. min. del
BSO A 0 2 £l dela orif, en lami- ¢ H orificio C/L Y
BSO/BSOS/BSOA BSO A - 440 - 12 derosca | o 2 +0.08 013 Nom. I borde (1) Min.
i’ BSO 4 - 440 - 12 NC* amina na +0. al borde
& o| m3 1 422 42 48 6
g Varia segin
= 3.5M3 1 541 539 6.4 6.8 la longitud.
Tipo Cddigode Cddigo  Cddigo Acabado = | m35 1 5.41 5.39 6.4 6.8 Vertablas
V material de rosca de de longitud
BSO4 longitud M4 127 714 712 79 8 abajo.
Se instala en acero inoxidable
M5 127 714 712 79 8

* Se requiere el sufijo NC si se desea un niquelado opcional (para la resistencia a

la corrosién). De lo contrario, no es necesario el sufijo (1) Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras
. , )

piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Datos de seleccion del tamano y longitud de la rosca

Dimensiones en pulgadas.

Tipo Longitud “L" +.002 -.005 (cddigo de longitud en 32avos de una pulgada)
Tamario = Cadigo de
dorosca | et | uminio | ogokdable | rosca | gy | g5 | ayr | so0 | se2 | e25 | 67 | s | s | a5 | sy | 100 | 1062
10 | Bso | Bsos | Bsoa BS04 Bl e |uw|w|e|o|2|a|s|s|0]|2]|a:
= (#4-40) 644002
(1]
T 13832 gy | Bsos | Bsoa BSO4 baz
= ) g0 0 | 2 | w |6 | e | 20 | 2| % | 2% | 8|0 |2 |u
= 164-32
(o2 | Bso | msos | Bsoa BSO4 g2 | 10 | 2 | u | w6 |8 | 20| 2| 24 | 2| 8|3 |2 |xn
(15]’33322) BSO | BSOS | BSOA BSO4 02 [ 0| 2| w | w6 |18 | 20| 2| 24| |83 32 |n
F Dimension Min. 156 187 .250 375

Dimensiones en milimetros.

Tamario e Cédigo Longitud “L" +0.05 -0.13
de rosca Acero Acero inoxidable | ge rogca (Cdigo de longitud en milimetros)
Xpaso Acero | inoxidable | Aluminio endurecido
8 M3
— M3 x 0.5 BSO BSOS BSOA BS04 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
= 35M3@)
‘D
= | M35x06 BSO BSOS BSOA BS04 M3.5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M4 x 0.7 BSO BSOS BSOA BS04 M4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M5x 0.8 BSO BSOS BSOA BS04 M5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
F Dimensidn Min. 32 4 5 6.5 95

(2) Los separadores con cddigos de rosca 6440, 8632 y 3.5M3 tienen una pared mas gruesa para proporcionar una mayor superficie de apoyo para el
componente o panel de acoplamiento, reduciendo la posibilidad de que se agriete o corte en la placa.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacién sobre disponibilidad, cantidad minima y precios.
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Separadores de auto clinchado

SO™/SOS™/SOA™/SO4™ - Separadores de orificio pasante sin roscar (bajo pedido especial)

= Los separadores SO se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.

» Los separadores SOS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
» Los separadores SOA se recomiendan para usarse en ldminas de aluminio HRB (escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 o menos.
» Los separadores SO4 se recomiendan para usarse en laminas de acero inoxidable HRB (escala Rockwell “B") 88 / HB (Dureza Brinell) 183 o menos.

PEM® "Single” or PEM® "Two Groove” Marca Registrada
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El perfil de clinchado puede

L

SO/SOS/SOA

SO4

Se instala en acero

inoxidable

variar.

Designacién del num. de pieza

SO
SO S
SO A
SO 4
Tipo Cddigo
de
material

4116
4116
4116
4116

l

de orificio

0 00 00 0

Zl

NC*

Vo

Cédigo Cddigo Acabado
de

pasante longitud

* Se requiere el sufijo NC si se desea un niquelado opcional (para la
resistencia a la corrosion). De lo contrario, no es necesario el sufijo.

Datos de seleccién de longitud y orificio pasante

Dimensiones en pulgadas.

Datos dimensionales generales
Dimensiones en pulgadas.

. Tamatio del Dist. min. del
Cddigo de Groz:rlgmn. orif. en la lami- N [():00 H orificio C/L
orif. pasante limina na +.003 _'005 Nom. al borde
-000 ' (1)
4116 040 166 165 187 23
6116 040 213 212 250 27
6143 .040 213 212 250 27
8143 050 281 280 312 31
8169 050 281 280 312 31
8194 050 281 280 312 31
Dimensiones en milimetros.
Grosor min. | Tamaiio del c " Dist. min. del
Cddigo de dela orif. en la lami- B Nom orificio C/L
orif, pasante lamina na +0.08 . ) al borde (1)
8 431 1 422 42 48 6
= 631 1 541 5.39 6.4 6.8
‘@
= 63.6 1 541 539 6.4 6.8
83.6 127 714 712 79 8
841 127 714 712 79 8
85.1 127 714 712 79 8

(1) Para més informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas

de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

También hay micro tamafios disponibles.
Ver Catalogo MPF de PEM® para obtener més informacion.

%diéq}gt.ro Tipo Longitud “L" +.002 -.005 (Cddigo de longitud en 32avos de una pulgada)
e orificio , .
pasante Acero Acero inoxidable |00 de orif.
+004-003 | Acero | inoxidable | Aluminio | endurecid | P2saMe | 125 187 250 | 312 | 375 437 | 500 | 562 | 625 687 | 750
N6 SO S0S SOA S04 uill 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
6116(2)
6143
143 SO S0S SOA S04 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
81432
169 SO S0S SOA S04 8169 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
194 S0 S0S SOA S04 8194 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
Dimensiones en milimetros.
B didmetro i
de orificio Tipo i . . _Longitud L +0.05-0.3
pasante Acero Acero inoxidable COda'sien ;)el‘lf. (Cadigo de longitud en milimetros)
+01-0.08 | Acero | inoxidable | Aluminio | endurecido | P
8 431
= 31 SO S0S SOA S04 : 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
+= 63.10)
\©
= 63.6
36 SO S0S SOA S04 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
83.60)
4] SO S0S SOA S04 841 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
51 SO S0S SOA S04 85.1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

(2) Los separadores con cddigos de orificio pasante 6116, 8143, 631y 83.6 tienen una pared mas gruesa para proporcionar mas superficie de apoyo para el componente o
panel de acoplamiento, reduciendo la posibilidad de que se agriete o corte en la placa.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacién sobre disponibilidad, cantidad minima y precios.

PennEngineering * www.pemnet.com
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Separadores de auto clinchado

TSO™/TSOS™/TSOA™/TSO4™ Separadores roscados para laminas tan delgadas como de
.025”/0.63mm
«+ Los separadores TSO se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 60 / HB (Dureza Brinell) 107 o0 menos.

+ Los separadores TSOS se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
+ Los separadores TSOA se recomiendan para usarse en ldminas de aluminio HRB (escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 o menos.
+ Los separadores TSO4 se recomiendan para usarse en ldminas de acero inoxidable HRB (escala Rockwell “B") 88 / HB (Dureza Brinell) 183 o menos.
PEM® “Single” or PEM® “Two Groove”

Estilo #1 Estilo #2 Marca Registrada Datos dimensionales generales
E / Dimensiones en pulgadas.
“@ Grosor [Tamafio del orif,|  C L F Min. Dist. min.

T Codigo | min.dela | enlalémina | +000 profundidad H orificio C/L

_ I /1 | de rosca lamina +.003-.000 -005 | derosca [ Nom. | aborde (5)
JL 256 .025 166 165 200 187 23
6256 .025 213 212 ’ 250 27
440 .025 166 165 220 187 23
L L 6440 .025 213 212 ' 250 21
El perfil de clinchado puede variar. 632 025 213 212 210 250 27

Estilo #3 Dimensiones en milimetros.

F Grosor |Tamaiio del orif. F Min. Dist. min.
Codigo | min.dela | enlalamina c rofundidad  H orificio C/L
T de rosca lamina +0.08 -013 | derosca | Nom. | aborde (5)
TSO4 [=}

Se instala en acero c g M25 0.63 422 42 52 48 58
inoxidable l m_q: Ny 6M25 0.63 541 539 ’ 6.4 Al
= M3 063 422 42 62 48 58
6M3 0.63 541 5.39 | 6.4 71
L M35 0.63 541 539 7 6.4 Al

(5) Para més informacidn sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras

Datos de seleccidon del tamano y longitud de la rosca
Dimensiones en pulgadas.

piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Tipo Longitud “L" +.003
Acero Para otros datos de longitudes / profundidad de rosca, ver la tabla en la parte inferior de la pagina.
Cddigo Acero inoxidable | Codigo | 090 | 125 | 187 | 250 | 3:2 [ 375 | 437 | 500 | 562 | 625 | 687 | 750
derosca | acero | inoxidable| Aluminio | endurecido | € F0SC2 Cadigo de longitud (Longitud “L" sin punto decimal)
&265%? TSO | TSOS | TSOA T804 622556?4) 090 | 125 | 1871 | 250() | 312(2) | 375(2) | 43703) | 500(3) | 5623) | 625(3) | 687(3) | 750(3)
(ngg) 150 | TS0S TSOA TS04 6::(?(4) 090M | 1250 | 1870 | 2500 | 312(2) | 375(2) | 437(2) | 500(3) | 562(3) | 625(3) | 6g7(3) | 750(3)
% | tso | tsos | 7son | tsoa | e;2 | - | 12s® | e | 2500 | 32 | 3752) | 437 | 600(® | 5623 | 6253) | 6873 | 750(3)
Dimensiones en milimetros.
‘o Tipo Longitud “L" £0.08
Codigo p
de rosca Acero Cadigo Para otros datos de longitudes / profundidad de rosca, ver la tabla en la parte inferior de la pagina.
X paso Acero inoxidable | derosca | 200 | 300 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 19.00
o Acero |inoxidable | Aluminio |endurecido Cadigo de longitud (Longitud “L" sin punto decimal)
(&}
'S | m25x045 | TS0 | Tsos | TsOA 1504 6&”2255(4) 2000 | 3000 | 400® | 6ooM | 8002 | 100013) | 120003 | 1400(3) | 1600(3) | 1800(3) | 1900(3)
<)
=
M3x05 | TSO | TSOS | TSOA | TSO4 6’3";(4) 2000 | 3000 | 200® | 600 | 800@ | 10002 | 120003 | 140063) | 1600 | 180063 | 1900(3)
M35x06 | TSO | Tsos | TSOA S04 | M35 - | 3000 | 200 | 600® | 800 | 100012 | 1200(2) | 140063 | 1600(3) | 1800(3) | 1900(3)

(1) Estilo #1. Roscado pasante.
(2) Estilo #2. El tornillo podria no pasar a través de un extremo no roscado. Se muestra la profundidad minima de rosca completa. Las roscas incompletas en el macho
pueden permitir que el tornillo pase a través.

(3) Estilo #3. Ciego.

(4) Los separadores con rosca cddigos 6256, 6440, 6M25 y 6M3 tienen una pared més gruesa para proporcionar mas

superficie de apoyo para el componente o panel de acoplamiento, reduciendo la posibilidad de que se agriete o corte en la placa.

Designacién del num. de pieza

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacién sobre disponibilidad, cantidad minima y precios. TSO - 440 - 250 Zl
TSO S - 440 - 250
gﬁ;g;egfn Ip_)L(JI)g':d?sITUD/ESTILO Dimensiones en milimetros TS0 A - 440 - 250
(La longitud puede ser especificada en incrementos de .001")  (La longitud puede ser especificada en incrementos de 0.02 mm.) TSO 4 - 440 - 250 NC*
Cadigo Longitud “L" | Longitud “L" | Longitud “L" Cadigo Longitud " Long_itud s Longjtud ' l l l l
derosca | (Estilo#1) | (Estilo#2) | (Estilo#3) S | derosca (Estilo#1) | (Estilo#2) | (Estilo#3)
256 /6256 | .090-.250 | .251-.375 | .376-.750 '% M25/6M25 | 200-630 | 632-950 | 952-19.00 Tipo Codigo dle Céc?igo Céjigo Acabado
440/6440 | .090-.280 | .281-450 | 451-.750 = | M3/6M3 | 200-750 | 752-T.00 | 1.02-19.00 materia osen Iong‘iatu g
632 120 -.350 .351-.540 541-.750 M35 3.00-880 | 882-1280 | 12.82-19.00 * Se requiere el sufijo NC si se desea

un niguelado opcional (para la
resistencia a la corrosién). De lo
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Separadores de auto clinchado

Separadores roscados SOK™/SOKS™ para aplicaciones cercanas al borde - iINUEVOS!

El disefio con cabeza moleteada de los separadores SOK™y SOKS™ desplaza una cantidad minima de material de la Idmina durante la
instalacion, lo que permite su instalacién en aplicaciones cercanas al borde.

Principales beneficios:

« Mayor rendimiento: proporcionan una fijacién més resistente y confiable en aplicaciones cercanas al borde.

+ Los separadores SOK™ se recomiendan para ldminas de acero o aluminio con una dureza HRB 80 / HB 150 o inferior.
+ Los separadores SOKS™ se recomiendan para ldminas de acero o aluminio con una dureza HRB 70 / HB 125 o inferior.

PEM® "Two Groove" Marca Registrada

Designacién del num. de pieza

SOK - 440- 8 Zl
SOK S - 440- 8

Vol

Tipo Cddigo  Cédigo Cdédigo Acabado

) . . : de de de
El perfil de clinchado puede variar. Debido a los procesos . .
de fabricacién, es posible que las piezas no tengan un material rosca  longitud
avellanado en el extremo de la cabeza moleteada.
Dimensiones en pulgadas
Tipo Longitud “L" +.002 -.005 Grosor Tamafio de Dist. min.
Tamafio de Codigo de | (codigo de longitud en 32avos de una pulgada) min. de la orificio C H orificio C/L
rosca Acero Acero inox. rosca P +.003 Max. Nom. al borde
serie 300 125 187 250 312 lamina -000 0
.086-56
(#2-56) SOK SOKS 256 4 6 8 10 037 166 165 194 126
112-40 440 4 6 8 10 037 166 165 194 126
SOK SOKS
(#4-40) 6440 4 6 8 10 037 213 212 .250 189
138-32
(#6-32) SOK SOKS 632 - 6 8 10 037 213 212 .250 189
Dimensiones en milimetros
Tipo - Dist. min.
Tamafio de Cddigo de Longitud “L" +0.05 -0.13 m?;ocsi:.rla Ta::;:‘lcc;ode C H orificio C/L
rosca X paso Acero Acero inox. rosca (cddigo de longitud en milimetros) I " 0.08 Max. Nom. al borde
S serie 300 amina + )
:% M2.5 x 0.45 SOK SOKS M2.5 4 5 6 8 0.94 422 42 492 32
= M3 4 5 6 8 0.94 422 42 492 3.2
M3x0.5 SOK SOKS
3.5M3 4 5 6 8 0.94 541 5.39 6.4 48
M3.5x 0.6 SOK SOKS M3.5 4 5 6 8 0.94 541 5.39 6.4 48

(1) Para més informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Comunicate con tu distribuidor local de PEM® para consultar disponibilidad, cantidad minima e informacién sobre precios.
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Separadores de auto clinchado

DSOS™/DSO™ Separadores roscados para aplicaciones cercanas al borde

= Los separadores DSO se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.
+ Los separadores DSOS se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.

PEM?® “Two Groove” Marca Registrada

III/II/“III/

Designacién del num. de pieza .

DSO S - 440 - 250
DSO - 440 - 250 ZI c

byl

Tipo Cddigo Cédigo Cddigo Acabado
de de de
material rosca  longitd

L]

I —
I

L

El perfil de clinchado puede variar.
Dimensiones en pulgadas.

Tipo Tamafio del L Dist. min. del
Tamafio Acero Cédigo Codigo Grosorde | orificio en ldmina c H +002-,005 orificio C/L
de rosca inoxidable Acero de rosca de longitud la ldmina +003-,000 Max. Nom. (1) al borde (2)
112-40 250 250
(#4-40) DSOS DSO 440 275 037 -.250 166 165 194 275 126
Dimensiones en milimetros.
= Tamafio Tipo Tamaiio del c L Dist. min. del
o de rosca Acero Cadigo Cadigo Grosorde | orificio en [Amina Max H +0.05-013 orificio C/L
= X paso inoxidable Acero de rosca de longitud la [amina +0.08 ) Nom. (1) al borde (2)
2 635 635
= M3x05 DSOS DSO M3 7 0.94-6.35 422 42 492 '7 32

(1) Disponible en otras longitudes por pedido especial.
(2) Para mas informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacién sobre disponibilidad, cantidad minima y precios.

™ ™ 1
SOSG™/SOAG™ Separadores de puesta tierra _ PEM® “Two Groove”
Dientes de Marca Registrada
puesta tierra
\ Designacién del nim. de pieza j N\ \
|<«— Circuito i
impreso o SO S G - 6440 - 10
pléstico SO A G - 6440 - 10 (I =
< Metal Tipo Cédigo de Puestaa  Cédigo Cédigo i tp
material tierra de de H L

rosca longitud ) ) }
Dimensiones en pulgadas. El perfil de clinchado puede variar.

. Longitud “L" +.010 -.000 Grosor Tamaiio del N
Tamafio e Codigo (Codigo de longitud en 32avos de pulgada) min. | orficioen | C " p ?Jlrsl}lcllr:)"}: /‘:_el
_8 derosca | Acero de rosca dela Ia"&'(;"; +3350 +,005 Nom. al borde
8 inoxidable | Aluminio 125 187 .250 312 315 437 500 Idmina J-n000 - @
= 112-40
= / S0SG SO0AG 6440 4 6 8 10 12 14 16 .040 213 212 250 030 27
=1 (#4-40)
(1353322) S0SG | SoAG | 8632 | 4 6 8 10 2 " 16 050 | 281 280 | 32 | 030 31
Dimensiones en milimetros.
& . . Grosor | Tamaiio del Dist. min. dell
3 J:T:sr:; Tipo Cédigo . Longitud "L’ +0.25 min. | orificio en c H P orificio C/L
= paso Acero de rosca (Codigo de longitud en milimetros) de la lamina -013 +0.25 Nom. | alborde
g inoxidable| Aluminio ldmina +0.08 2)
M3x05 | SOSG | SOAG | 35M3 s | 4 | e [ 8 | w0 [ w 1 54 539 6.4 0.76 6.8

(2) Para mas informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Separadores de auto clinchado

Especificaciones de materiales y acabados

Roscas () Materiales del inserto Acabados estandar Acabado opcional Para uso en dureza de lamina; 4
Internas, ASME Acero al Acero  [Acero inoxidable| Cincado segiin Pasivado Niquelado quimico
Bl1, 2B Aceroal |carbono sin inoxidable | serie 400 ASTM B633, y/o probado sobre cobre sobre | HRB88/ | HRB80/ | HRB70/ | HRB60/ | HRB50/
Tipo ASME carbono |tratamiento| Aluminio | serie endurecido | SC1 (5um), Tipo lll | segin ASTM | Sin |bafio de niquel segin| HB 183 HB 150 HB 125 HB 107 HB 82
B1I3M,6H  |endurecido| térmico 300 (5) sin color (2) A380  MAcabado| ASTMB733(2)(3) | omenos | omenos | omenos | omenos | 0menos
SO . . . .
SO0A ] ] ] .
S0S ] . . .
S04 . . " . .
BSO . . . .
BSOA . . . .
BSOS ] ] ] .
BS04 ] . " . .
TS0 . N . .
TS0S . . . .
TSOA . . . .
TS04 . " . . .
DSO ] ] . .
DSOS ] . " .
SOAG . . . .
S0SG . . . .
Cddigos de nimeros de pieza para los acabados Z Ninguno Ninguno NC

(1) Cuando proceda.

(2) Ver la seccién de Soporte Técnico de PEM de nuestro sitio web para las normas y especificaciones relacionadas con el laminado.

(3) No disponible en stock, disponible bajo pedido especial. Se aplican cantidades minimas. Contacta a tu distribuidor local PEM® para obtener més detalles.

(4) HRB - Dureza Rockwell Escala "B" HB - Dureza Brinell.

(5) Para que los insertos de auto-clinchado funcionen correctamente, el inserto debe ser mas duro que la ldmina en la que se esté instalando (para més informacidn,
ver nuestra hoja técnica para la instalacién de insertos en ldminas de acero inoxidable). En el caso de los paneles de acero inoxidable, los insertos hechos de
acero inoxidable serie 300 no cumplen con este criterio de dureza. Es por esta razén que se ofrecen insertos SO4™, BSO4™ y TSO4™ serie 400. Sin embargo,
aunque estos insertos serie 400 se instalan y funcionan bien en ldminas de acero inoxidable serie 300, no deben utilizarse si el producto final va a estar expuesto
a cualquier entorno corrosivo considerable (a menos que esté acabado con un niquelado opcional), requiere insertos no magnéticos o estara expuesto a
cualquier temperatura superior a 140°C (300°F). Si cualquiera de estos casos representa un problema, por favor contacta a techsupport@pemnet.com para otras
opciones.

Instalacion

e

Separadores SO™/SOS™/SOA™/S04™/BSO™/BSOS™/BSOA™/BSO4™ <>

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la [amina. No realizar PUNZON
ninguna operacion secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el separador a través del orificio de montaje (preferentemente del lado del zze7 :.F,_:e

punzén) de la ldmina y en el anvil como se muestra en el dibujo.

3. Con las superficies del punzén de instalacion y del anvil paralelas, aplicar solo
la fuerza de presion suficiente para incrustar la cabeza del separador al ras en la | ANVIL
l&mina. El dibujo de la derecha muestra las herramientas sugeridas para aplicar L* Min. «
estas fuerzas.

Herramienta de instalaciéon

o C*—er

Cédigo Niim. de pieza HAEGER® Niim. de pieza PEMSERTER® *Ver pég. 3y 4
de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén para "C"y "Lt +.004" a +.007" /
+01mm a +018 mm
440/M2/M2.5/M3 H-109-4/M3L H-108-0020L 970200487300 975200048

632/6440/3.5M3/M3.5 H-109-6/M3.5L H-108-0020L 970200012300 975200048
832/8632/032/M4/M5 H-109-8-10/M5L H-108-0020L 970200013300 975200048
0420/M6 H-109-04/M6L H-108-0020L 970200393300 975200048
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Separadores de auto clinchado

Instalacion

N
Separadores SO™/SOS™/SOA™/S0O4™/BSO™/BSOS™/BSOA™/BSO4™ Y

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar PUNZON
ninguna operacion secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el separador a través del orificio de montaje (preferentemente del lado del T
punzoén) de la ldmina y en el anvil como se muestra en el dibujo.

3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas, aplicar solo la
fuerza de presidn suficiente para incrustar la cabeza del separador al ras en la ldmina. | ANVIL
El dibujo de la derecha muestra las herramientas sugeridas para aplicar estas fuerzas. L* Min. Ve

Herramienta de instalaciéon

b C*—of

Cadigo Ndm. de pieza HAEGER" Ndm. de pieza PEMSERTER" *Ver pag. 3y 4.
de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén para "C"y "L +004" a +.007" /

440/M2/M2.5/M3 H-109-4/M3L H-108-0020L 970200487300 975200048 *olmm:a+018 mm
632/6440/3.5M3/M3.5 H-109-6/M3.5L H-108-0020L 970200012300 975200048
832/8632/032/M4/M5 H-109-8-10/M5L H-108-0020L 970200013300 975200048

0420/M6 H-109-04/M6L H-108-0020L 970200393300 975200048

separadores TSOTM/TSOSTM/TSOATM/TSO4TM Anvil de instalacién requerido

para ldminas inferiores a .032" /

1. Preparar el orificio de montaje de tamafio adecuado en la ldmina. No 0.81 mm O
realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas. 120° BUNZON

2. Insertar el separador a través del orificio de montaje (preferiblemente ( 5 X
del lado del punzén) de la Idmina y en el anvil como se muestra en el F hal —
dibujo.

3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas,
aplicar sdlo la fuerza de apriete suficiente para incrustar la cabeza del L* Min. ANVIL
separador al ras en la ldmina. El dibujo de la derecha muestra el anvil "
de instalacion requerido para grosores de ldmina de .025" to .032" / 0.63
mm a 0.81 mm. No se requiere un anvil chaflanado para ldminas de més
de .032" / 0.81 mm.

= = *\/er pég. 6 para "C"
+.001" a +.004" / yL
+0.03 mm a +01 mm

Herramientas de instalacion

Num. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER®
Dimensiones del anvil (in.) Anvil Dimensiones del anvil (in.) Anvil
Cédigo para lgminas menores a .032" para laminas Punzén para laminas menores a .032" para laminas Punzén
de rosca B Al mayores a.032 B Al mayores a.032
256/440 1 U] H-109-4/M3L H-108-0020L 187 - 194 8003291 970200487300 975200048
6256/6440/632 U] U] H-109-6/M3.5L H-108-0020L 250 - .257 8003292 970200012300 975200048
Nim. de pieza HAEGER® Niim. de pieza PEMSERTER®
8 ’ Dimensiones del anvil (mm) Aanil Dimensiones del anvil (mm) Aanil
= Cddigo para ldminas menores a 0.81 mm para ldminas Punzén para ldminas menores a 0.81 mm para ldminas Punzén
S
= de rosca B Al mayores a 0.81 mm B Al mayores a 0.81 mm
= M2.5/M3 (1) (1) H-109-4/M3L H-108-0020L 475-493 8003291 970200487300 975200048
6M25/6M3/M35 (1) (1) H-109-6/M3.5L H-108-0020L 6.35- 6.53 8003292 970200012300 975200048

(1) Haz clic aqui para obtener un presupuesto de herramientas personalizadas Haeger®
para la instalacion de anvils.
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Separadores de auto clinchado

Separadores DSO™/DSOS™/SOK™/SOKS™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafo adecuado en la ld&mina. No realizar operaciones secundarias como desbarbar.
2. Insertar el inserto en el orificio de montaje (preferentemente del lado del punzdn) y en el anvil, como se muestra en el dibujo.
3. Con el punzén y el anvil paralelos, aplicar solo la presidon necesaria para incrustar la cabeza del separador al ras de la Idmina.

Herramientas de instalacion

Cadigo Nium. de pieza HAEGER® Ntm. de pieza PEMSERTER®
de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén
256/440/M2.5/M3 H-109-4/M3L H-108-0020L 970200487300 975200048
632/6440/3.5M3/M3.5 | H-109-6/M3.5L H-108-0020L 970200012300 975200048
DSO/DSOS SOK/SOKS
'T\’""/
PUNZON PUNZON

e

) 1 ANVIL
L* Min, e L* Min. ‘ (NN
| N ———
/ ) o L N\ Wy
*Verpags.7y 8 P .y *Ver pags.7y 8
para "'y 1" +004" a +.007" / P c*
+01 mm a +018 mm para “C"y "L

+.004" a +.007" /
+01 mm a +018 mm

Separadores SOSG™/SOAG™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la [damina. No realizar
ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas. PUNZON
2. Insertar los insertos a través del orificio de montaje (preferiblemente del lado del
punzén) y en el anvil como se muestra en el dibujo. T
3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas, aplicar solo
la fuerza de presion suficiente para incrustar la cabeza del separador al ras en la
ldmina. L Min, ﬁv“-
Herramientas de instalacion PEMSERTER® waoongoooy
Cddigo Nﬂm. de pieza HAEGER® Nlim_. de pieza PEMSERTER® *Ver pag. 8 para I 4"
de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén “D"y "L
440/M3 H-109-4/M3L H-108-0020L | 970200487300 | 975200048 +004"a +.007" /
+01mm a +018 mm
6440/35M3 |  H-109-6/M3.5L H-108-0020L 970200012300 975200048
8632 H-109-8-10/M5L |  H-108-0020L 970200013300 975200048

Notas de Instalacion

Para informacion adicional « Para obtener los mejores resultados
sobre herramientas HAEGER® e recomendamos utilizar una prensa Haeger® o
y PEMSERTER® /nimeros de PEMSERTER® para la instalacién de los
pieza visita nuestro asistente separadores PEM®. Por favor, consulta nuestro
de herramientas. sitio web para obtener més informacion.
« Visita la biblioteca de animacién en nuestro
sitio web para ver el proceso de instalacién

de este producto.
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Separadores de auto clinchado

Datos de rendimiento(®

Separadores SO™/SOS™/SOA™/BSO™/BSOS™/BSOA™

Max. Rec. Material de la lamina de prueba (2
Codigo Material | toraue de apriete Aluminio .060" 5052-H34 Acero laminado en frio 060"
de rosca del separador para el tormllo ) . . W . "
de acoplamiento |  Instalacion Empuie  [Torquederota(d)|  Tiron (3) Instalacidn Empuie  [Torquederota(3)|  Tiron ()
(in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.)
Acero 4.75 1100 160 1 280 2200 225 19 330
440 Acero inoxidable 38 1100 160 1 224 2200 225 19 264
Aluminio 2.85 1100 160 11 168 - - - -
Acero 475 1700 300 25 310 3300 420 35 380
6440 Acero inoxidable 38 1700 300 25 248 3300 420 35 304
Aluminio 2.85 1700 300 25 186 - - - -
Acero 8.75 1700 300 25 310 3300 420 35 380
632 Acero inoxidable 7 1700 300 25 248 3300 420 35 304
Aluminio 5.25 1700 300 25 186 - - - -
Acero 8.75 2400 400 45 580 4000 560 75 700
8632 Acero inoxidable 7 2400 400 45 464 4000 560 75 560
Aluminio 5.25 2400 400 45 248 - - - -
Acero 18 2400 400 45 580 4000 560 75 700
832 Acero inoxidable 144 2400 400 45 464 4000 560 75 560
Aluminio 11 2400 400 45 348 - - - -
Acero 32 2400 400 45 580 4000 560 75 700
032 Acero inoxidable 256 2400 400 45 464 4000 560 75 560
Aluminio 19 2400 400 45 348 - - - -
Max. Rec. Material de la [amina de prueba (2)
Cadigo Material  |forque de apriete Aluminio 1.5 mm 5052-H34 Acero laminado en frio 1.5 mm
de rosca del separador para el tornillo " . - ” . -
Instalacion Empuie  [Torquederota(3)|  Tirgn (3) Instalacion Empuje |Torque derota(3) |  Tiron ()
(N-m) (kN) (N) (N-m) (N) (kN) (N) (N-m) (N)
Acero 055 49 710 1.24 1245 98 1000 215 1465
M3 Acero inoxidable 044 49 710 1.24 996 98 1000 215 172
Aluminio 033 49 710 1.24 747 - - - -
o Acero 0.55 76 1330 2.82 1375 14.7 1860 3.95 1690
."=, 3.5M3 Acero inoxidable 044 76 1330 2.82 1100 14.7 1860 3.95 1352
;‘5 Aluminio 0.33 76 1330 2.82 825 - - - -
= Acero 091 76 1330 2.82 1375 14.7 1860 3.95 1690
M35 Acero inoxidable 0.73 76 1330 2.82 1100 14.7 1860 3.95 1352
Aluminio 0.55 76 1330 2.82 825 - - - -
Acero 2 10.7 1780 508 2575 178 2490 847 310
M4 Acero inoxidable 1.6 10.7 1780 5.08 2060 178 2490 8.47 2488
Aluminio 12 10.7 1780 508 1545 - - - -
Acero 36 10.7 1780 508 2575 178 2490 847 310
M5 Acero inoxidable 2.88 10.7 1780 508 2060 178 2490 847 2488
Aluminio 216 10.7 1780 508 1545 - - - -
Separadores SO4™/BSO4™
Max. Rec. Material de la ldmina de prueba Max. Rec. | Material de la ldmina de prueba
Cédigo torque de apriete .050" Acero inoxidable serie 300 Cédigo Torque de apriete 1.3 mm 300 Acero inoxidable serie 300
e parael torr]lllo = i — derosca | Para el ton]lllo - - —
de acoplamiento| Instalacion Empuje  [Torque derotaj  Tiron de acoplamiento| Instalacion Empuje  [Torque derota;  Tirén
_g (in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.1bs.) (3) | (Ibs.) (3) 8 (N-m) (kN) (N) (N-m) (3) (N) (3)
e 440 475 5500 336 7 600 = M3 055 245 1493 2.36 2650
= 6440 475 9500 647 30 680 g 35M3 055 423 2677 3.06 3025
5 632 875 9500 647 30 680 M35 091 423 277 3.06 3025
8632 8.75 10500 900 n 1392 M4 2 46.7 4003 8.89 6458
032 32 10500 900 n 1368

(1) Las fuerzas de instalacién publicadas son para referencia general. La instalacién real y la confirmacion de la instalacién completa deben hacerse observando el asiento
adecuado del inserto como se describe en los pasos de instalacién. Otros valores de rendimiento comunicados son promedios cuando se siguen todos los pardmetros
y procedimientos de instalacién adecuados. Las variaciones en el tamafio del orificio de montaje, el material de la l[dmina y el procedimiento de instalacién pueden
afectar al rendimiento. Se recomienda realizar pruebas de rendimiento de este producto en tu aplicacién. Estaremos encantados de proporcionarte asistencia técnica
y/o muestras para este propésito.

(2) Ver la ficha técnica en nuestro sitio web para los datos de rendimiento de los separadores PEM® Tipo SO™ instalados en laminas de cobre.

(3) La falla de la unién en el torque de rotacién y en tirén dependerd de la fuerza y el tipo de tornillo que se utilice. En algunos casos el fallo serd en el tornillo y no en el
separador de auto clinchado. Por favor contacta a nuestro grupo de Ingenieria de Aplicaciones en caso de tener cualquier pregunta.
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Datos de rendimiento(®

Separadores TSO™/TSOS™/TSOA™

Material de la Iamina de prueba
Dimensidn Material Aluminio .025" / 0.64 mm 5052-H34 Acero laminado en frio .025" / 0.64 mm
“C"del | del separador Instalacion Empuje Torque de rotacion @ Tirgn (2) Instalacion Empuje Torque de rotacion(2) Tirén (2)
separador (bs) | (kN) | (bs) | (N) | (inlbs)| (N-m) | (bs) | (N) | (bs) | (kN) | (bs) | (N) | (inlbs)| (N-m) | (bs) | (N)
. Acero 700 31 70 3 6 068 230 1022 1100 49 100 445 9 1 206 916
4'2 - Acero inoxidable] 700 31 70 31 6 0.68 268 1191 1100 49 100 445 9 1 260 1155
' Aluminio 700 31 70 31 6 068 221 1009 - - - - - - - -
) Acero 700 31 90 400 i 124 264 w3 | 1800 8 150 667 15 N 7 | 920
539 mm |Aceroinoxidable] 700 31 90 400 1 1.24 340 1511 1800 8 150 667 15 17 344 1529
Aluminio 700 31 90 400 1 124 300 1333 = = = — = = — =
Separadores TSO4™
Material de la Idmina de prueba
. e Acero inoxidable serie 300.025" / 0.64 mm
Dimension “C — - — —
del separador Instalacién Empuje Torque de rotacion(2) Tirén )
(Ibs.) (kN) (Ibs.) (N) (in. Ibs.) (N=m) (Ibs.) (N)
165" / 4.2 mm 6500 289 125 555 13 15 414 1840
.212" / 5.39 mm 6800 30.3 160 710 22 25 552 2453

Separadores SOK™/SOKS™

Material de la ldmina de prueba

Cddigo Material Acero laminado en frio .040" Aluminio .040" 5052-H34
de rosca del separador Instalacién Empuje Torque de rota. Tirén Instalacién Empuije Torque de rota. Tirén
(Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) @ (Ibs.) @ (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) @ (Ibs.) @
(=] Acero
=] 256 — 1100 145 10 355 700 107 10 250
8 Acero inoxidable
b= 440 Acero 1100 145 10 355 700 107 10 250
5 Acero inoxidable
Acero
6440 . 3100 200 19 550 1510 170 19 385
Acero inoxidable
A
632 .cer(? 3100 200 19 550 1510 170 19 385
Acero inoxidable
Material de la ldmina de prueba
Cadigo Material Acero laminado en frio 1 mm Aluminio 1 mm 5052-H34
de rosca del separador Instalacién Empuje | Torque de rota. Tirén Instalacion Empuje Torque de rota. Tirén
(kN) (N) (N-m) @ (n@ (kN) (N) (N-m) @ (n@
A
8 M2.5 .cert? 49 650 1 1590 31 475 Al 1120
= Acero inoxidable
‘@ Acero
M3 49 650 1 1590 31 475 Al 1120
= Acero inoxidable
A
3.5M3 Icer(? 134 900 215 2450 6.7 760 215 1750
Acero inoxidable
A
M3.5 .cer(? 134 900 215 2450 6.7 760 215 1750
Acero inoxidable

(1) Las fuerzas de instalacién publicadas son para referencia general. La instalacién real y la confirmacion de la instalacién completa deben hacerse
observando el asiento adecuado del inserto como se describe en los pasos de instalacion. Otros valores de rendimiento comunicados son promedios

cuando se siguen todos los pardmetros y procedimientos de instalaciéon adecuados. Las variaciones en el tamafio del orificio de montaje, el material de la
ldmina y el procedimiento de instalacion pueden afectar al rendimiento. Se recomienda realizar pruebas de rendimiento de este producto en tu aplicacion.
Estaremos encantados de proporcionarte asistencia técnica y/o muestras para este propésito.

(2) La falla de la unién en el torque de rotacién y el tirén dependeréd de la fuerza y el tipo de tornillo que se utilice. En algunos casos el fallo seré en el tornillo y
no en el separador de auto-clinchado. Por favor contacta a nuestro equipo de Ingenieria de Aplicaciones en caso de tener cualquier pregunta.
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Separadores DSOS™/DSO™

Max. Rec. | Material de la ldmina de prueba
Gdi torque de aprlletel Aluminio ,040" 5052-H34 Acero laminado en frio .040"
dCo 90 para el tornillo
r0SCa | 4o acoplamiento| Instalacin Empuje Torque de rotacin Tirén Instalacién Empuje Torque de rotacién Tirén
(in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in. Ths.) (1) (Ibs.) (1) (Ibs.) (Ibs.) (in. Tbs.) (1) (Ibs.) (1)
440 38 700 50 10 320 1100 75 10 357
Méx. Rec. | Material de la l&mina de prueba
- torque de apriet . . .
(=] Aluminio 1 mm 5052-H34 Acero laminado en frio 1 mm
o Codigo parael torniIIol1
% derosca | 4o acoplamientJ Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirdn Instalacion Empuje Torque de rotacidn Tirdn
= (N-m) (kN) (N) (N-m) (1) (N) (1) (kN) (N) (N=m) (1) (N
M3 044 31 223 1 1422 49 334 11 1587
Separadores SOSG™/SOAG™
_8 Cddigo Grosor y material Instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron
© de rosca de la Idmina de prueba (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) ) (Ibs.) 0]
(3]
= 6440 .064" 5052-H34 Aluminio 1700 300 25 186
=
> 8632 .064" 5052-H34 Aluminio 1700 400 45 248
(=) Cddigo Grosor y material Instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron
2 de rosca de la lamina de prueba (kN) (N) (N-m) (1) (O
e
é’ 3.5M3 1.6 mm 5052-H34 Aluminio 76 1330 2.82 825

(1) La falla de la unién en el torque de rotacién y el tirén dependerd de la fuerza y el tipo de tornillo que se utilice. En algunos casos el fallo sera en el tornillo y
no en el separador de auto-clinchado. Por favor contacta a nuestro grupo de Ingenieria de Aplicaciones en caso de tener cualquier pregunta.
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Si necesitas un separador que no hayamos ofrecido en este catalogo, por favor ponte en contacto con nosotros. Estaremos
encantados de trabajar contigo para satisfacer tu necesidad especial. Para otros tipos de separadores y espaciadores de
la marca PEM® ver:

Catdlogo CH Catalogo SSA
Separadores de cabeza oculta PEM®. Separadores PEM® SNAP-TOP®.
Catédlogo K Catalogo MPF

Separadores de montaje superficial y de Separadores microPEM®,
brochado PEM® para placas de circuitos

impresos.

Catdlogo SK
Separadores PEM® KEYHOLE®.

Para obtener mas informacién sobre cémo utilizar
los separadores de auto-clinchado PEM®, consulta
la ficha técnica “PEM"-Ref/Standoff Basics”
(fundamentos de los separadores) de nuestro

sitio web.
y y
PEM® “Single Groove” PEM°® “Two Groove"”
(Marca Registrada) (Marca Registrada) Dibujos y modelos

Piezas que se instalan en

L oo de insertos disponibles
l&minas de acero inoxidable

en www.pemnet.com

Debido a las diferencias en los métodos de fabricacion, Tamanios especiales bajo pedido. Contactanos

la ubicacidén de las ranuras y el aspecto de la superficie para obtener mas informacion.
del cuerpo de las piezas reales puede ser diferente de
lo que se muestra en la foto.
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Separadores de auto clinchado

Todos los productos PEM® cumplen nuestras estrictas normas de calidad, Si necesitas otras certificaciones de calidad especificas de
la industria o de otro tipo, se requieren procedimientos y/o nimeros de pieza especiales. Ponte en contacto con tu oficina de ventas o

representante local para obtener mas informacion.

En la seccion de asistencia técnica de nuestro sitio web encontraras informacion sobre el cumplimiento de la normativa. i
Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso. Consulta nuestro sitio web para obtener la versién mas actualizada de este catélogo.

© Norteamérica: Danboro, Pensilvania EE. UU. | E-mail: info@pemnet.com | Tel: +1-215-766-8853 | 800-237-4736
PE“ Europa: Galway, Irlanda | E-mail: europe@pemnet.com | Tel: +353-91-751714

Asia/Pacifico: Singapur | E-mail: singapore@pemnet.com | Tel: +65-6-745-0660

Kunshan, China: E-mail: salesgreaterchina@pemnet.com | Tel: +86-512-5276-9300

Visita nuestro centro de recursos PEMNET™ en www.pemnet.com - E-mail de asistencia técnica: techsupport@pemnet.com
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